Spergsmal til selvstudium

Uddannelsen: Ekstruder 1

1 [ ] Hvilke processer omfatter ekstrudering?

2 [ ] Hvordan sker opvarmning af ekstruderen?

3 [ ] Hvordan keles snekken?

4 [ 1 Hvordan kales cylinderen?

5[ ] Hvaderen verktgjsflange?

6 [ ] Hvormange varmeband er der pa en varmezone?

7 [ 1 Hvaderen bajonetkobling?

8 [ 1 Hvaderenmonofilament?

9 [ 1 [Ihvilken rekkefalge spaender man opspandingsboltene til vaerktgjet?

10 [ 1 Hvad er formalet med traverskgling?

11 [ ] Hvad er formalet med zonekeling?

12 [ ] Hvor sidder notzonen?

13 [ 1 Skal man lukke for kglevand, trykluft, evt. ravaresuger, udsugning og hovedafbryderen nar man
er feerdig og forlader maskinen til fyraften?

14 [ ] Hvor sidder magnetristen?

15 [ ] Forklar cylinderens opbygning?

16 [ ] Hvad er LD forhold?

17 [ 1 Beregn LD forhold pa falgende: Snekkeleengde = 810 mm., diameter =45

18 [ ] Beregn LD forhold pa falgende: Snekkeleengde = 3150 mm., diameter =90

19 [ ] Huvilke zoner er der pa en traditionelt opbygget snekke?

20 [ ] Hvorfor findes der forskellige snekketyper?

21 [ ] Hvad er den veasentlige forskel pa en snekke til PE/PP, og en snekke til PVC ?

22 [ 1 Hvad er formalet med en miksezone?

23 [ ] Hvad er blaesestgbning?

24 [ ] Hvor mange snekketyper findes der? Kun 2, 8, eller langt over 100?

25 [ ] Hvad bgr man overvage pa kontrolpanelet?

26 [ ] Ved hvilken temperatur selvanteender PE?

27 [ ] Hvordan virker en temperaturfaler?

28 [ 1 Hvordan kan ravaren fortgrres?

29 [ ] Erenden af snekken afrundet eller spids?

30 [ ] Hvad skal man huske ved ravareskift og farveskift?

31 [ ] Hvordan er det bedst at blande ravarer? Med handkraft eller i ravareblanderen?

32 [ ] Hvornar efterspaendes veerktgjet?

33 [ ] Hvad er pelletering, og hvad er produktet?

34 [ ] Hvad er formalet med en afgasningszone?

35 [ ] Hvad er tilfert varme?

36 [ ] Hvordan styres tilfgrt varme?
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37 [ ] Hvad eren barrierezone?

38 [ ] Erdetrigtigt? Plasten passerer farst det fine, det mellemfine, det grove og til sidst hulpladen.
39 [ ] Erdetrigtigt? Plasten passerer farst det grove, det mellemfine, det fine og til sidst hulpladen.
40 [ 1 Hvad er friktionsvarme?

41 [ ] Hvordan styres friktionsvarme?

42 [ 1 Ved hvilken proces anvendes bleesedorn?

43 [ ] Findes der vejledende forarbejdningstemperaturer pa alle plasttyper?

44 [ ] Hvad er formalet med at anvende filter?

45 [ 1 Hvad er regenerat?

46 [ ] Hvad er formalet med massetrykmaleren?

47 [ 1 Hvad er formalet med massetemperaturmaleren?

48 [ ] Hvordan opnar man en blank overflade udvendig pa en slange?

49 [ ] Hvordan opnar man en mat overflade indvendig pa en slange?

50 [ ] Hvad er et spiralfordelerveerktgj?

51 [ ] Hvad er et krydshoved? Og hvad er det specielle ved et krydshoved?

52 [ 1 Hvornar skal vaerktgjet rengares? Nar det er oppe i produktionstemperatur, eller nar det er kold?
53 [ ] Pahvilket tidspunkt/sted i ekstruderingsprocessen, skal plasten vaere helt plastificeret?
54 [ ] Hvad er logisk centrering?

55 [ ] Hvad sker der hvis snekken bliver for varm?

56 [ ] Hvad fremstilles med et fladdyseveerktaj?

57 [ 1 Lavtsnekkeomdrejningstal giver en ? . (lav/hgj) massetemperatur?

58 [ ] Hajt snekkeomdrejningstal giver en ? . (lav/hgj) massetemperatur?

59 [ ] Kan man sammenligne lakridskonfekt og Coekstrudering?

60 [ ] Hvad kan man opna ved en systematisk klargering inden opstart?

61 [ ] Skal man polere pa langs eller pa tvers af plastens flyderetning?

62 [ ] Hvad skal man gare ved boltene inden man samler veerktgjet?

63 [ ] Hvad er et dornholderveerktgj?

64 [ ] Hvad anvendes til renggring af veerktgjer?

65 [ ] Hvad er det vigtigste man skal holde gje med pa kontrolpanelet, nar man starter op?
66 [ ] Hvad skal man gare, hvis massetrykket eller Amp.-forbruget pludselig stiger?

67 [ ] Hvad kan der veere galt, hvis massetrykket eller Amp.-forbruget pludselig stiger?

68 [ ] Hvad forteeller en specifikation?

69 [ ] Kan man altid samle en kold og en varm verktgjsdel?

70 [ 1 Hvorfor skal dysen altid renses inden opstart?

71 [ ] Hvorfor og til hvad anvender man en kalibrator?

72 [ ] Hvad er fryselinien?

73 [ ] Hvad er udvendig keling?
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74 [ ] Hvad er treekvalser?

75 [ ] Hvad er fladlagte foliebredde?

76 [ ] Hvad er opvikling?

77 [ 1 Hvad er en stetteluftskanal?

78 [ ] Anvendes samme type rgrveerktgj til fremstilling af PE rar og til ABS rgr?

79 [ ] Hvad er en trykkalibrator?

80 [ ] Hvad eren treekbaenk?

81 [ 1 Hvordan kales rar, og hvilken indflydelse har keletemperaturen pa rgrets overflade?
82 [ ] Kan man centrere et profilveerktgj?

83 [ ] Hvordan afkales profiler?

84 [ 1 Hvordan fastholdes malene pa profiler?

85 [ ] Kan man anvende den samme kalibrator til profiler af PE og ABS? Og hvorfor?
86 [ ] Kan profiler co-ekstruderes?

87 [ ] Anvender man kalibrator ved fremstilling af haveslanger?

88 [ 1 Under produktion af haveslanger: Diameteren er for stor. Hvad kan du gere?

89 [ ] Hvad er en tgr vakuum-kalibrator?

90 [ ] Kan man ekstrudere med opskummende materialer?
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