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1  [   ]   Hvilke processer omfatter ekstrudering? 

2  [   ]   Hvordan sker opvarmning af ekstruderen? 

3  [   ]   Hvordan køles snekken? 

4  [   ]   Hvordan køles cylinderen? 

5  [   ]   Hvad er en værktøjsflange? 

6  [   ]   Hvor mange varmebånd er der på en varmezone? 

7  [   ]   Hvad er en bajonetkobling? 

8  [   ]   Hvad er en monofilament? 

9  [   ]   I hvilken rækkefølge spænder man opspændingsboltene til værktøjet? 

10  [   ]   Hvad er formålet med traverskøling? 

11  [   ]   Hvad er formålet med zonekøling? 

12  [   ]   Hvor sidder notzonen? 

13  [   ]   Skal man lukke for kølevand, trykluft, evt. råvaresuger, udsugning og hovedafbryderen når man 

er færdig og forlader maskinen til fyraften? 

14  [   ]   Hvor sidder magnetristen? 

15  [   ]   Forklar cylinderens opbygning? 

16  [   ]   Hvad er LD forhold? 

17  [   ]   Beregn LD forhold på følgende: Snekkelængde = 810 mm., diameter =45 

18  [   ]   Beregn LD forhold på følgende: Snekkelængde = 3150 mm., diameter =90 

19  [   ]   Hvilke zoner er der på en traditionelt opbygget snekke? 

20  [   ]   Hvorfor findes der forskellige snekketyper? 

21  [   ]   Hvad er den væsentlige forskel på en snekke til PE/PP, og en snekke til PVC ? 

22  [   ]   Hvad er formålet med en miksezone? 

23  [   ]   Hvad er blæsestøbning? 

24  [   ]   Hvor mange snekketyper findes der? Kun 2, 8, eller langt over 100? 

25  [   ]   Hvad bør man overvåge på kontrolpanelet? 

26  [   ]   Ved hvilken temperatur selvantænder PE? 

27  [   ]   Hvordan virker en temperaturføler? 

28  [   ]   Hvordan kan råvaren fortørres? 

29  [   ]   Er enden af snekken afrundet eller spids? 

30  [   ]   Hvad skal man huske ved råvareskift og farveskift? 

31  [   ]   Hvordan er det bedst at blande råvarer? Med håndkraft eller i råvareblanderen? 

32  [   ]   Hvornår efterspændes værktøjet? 

33  [   ]   Hvad er pelletering, og hvad er produktet? 

34  [   ]   Hvad er formålet med en afgasningszone? 

35  [   ]   Hvad er tilført varme? 

36  [   ]   Hvordan styres tilført varme? 
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37  [   ]   Hvad er en barrierezone? 

38  [   ]   Er det rigtigt? Plasten passerer først det fine, det mellemfine, det grove og til sidst hulpladen. 

39  [   ]   Er det rigtigt? Plasten passerer først det grove, det mellemfine, det fine og til sidst hulpladen. 

40  [   ]   Hvad er friktionsvarme? 

41  [   ]   Hvordan styres friktionsvarme? 

42  [   ]   Ved hvilken proces anvendes blæsedorn? 

43  [   ]   Findes der vejledende forarbejdningstemperaturer på alle plasttyper? 

44  [   ]   Hvad er formålet med at anvende filter? 

45  [   ]   Hvad er regenerat? 

46  [   ]   Hvad er formålet med massetrykmåleren? 

47  [   ]   Hvad er formålet med massetemperaturmåleren? 

48  [   ]   Hvordan opnår man en blank overflade udvendig på en slange? 

49  [   ]   Hvordan opnår man en mat overflade indvendig på en slange? 

50  [   ]   Hvad er et spiralfordelerværktøj?  

51  [   ]   Hvad er et krydshoved? Og hvad er det specielle ved et krydshoved? 

52  [   ]   Hvornår skal værktøjet rengøres? Når det er oppe i produktionstemperatur, eller når det er kold? 

53  [   ]   På hvilket tidspunkt/sted i ekstruderingsprocessen, skal plasten være helt plastificeret? 

54  [   ]   Hvad er logisk centrering? 

55  [   ]   Hvad sker der hvis snekken bliver for varm? 

56  [   ]   Hvad fremstilles med et fladdyseværktøj? 

57  [   ]   Lavt snekkeomdrejningstal giver en        ?    .  (lav/høj) massetemperatur? 

58  [   ]   Højt snekkeomdrejningstal giver en        ?    .  (lav/høj) massetemperatur? 

59  [   ]   Kan man sammenligne lakridskonfekt og Coekstrudering? 

60  [   ]   Hvad kan man opnå ved en systematisk klargøring inden opstart? 

61  [   ]   Skal man polere på langs eller på tværs af plastens flyderetning? 

62  [   ]   Hvad skal man gøre ved boltene inden man samler værktøjet? 

63  [   ]   Hvad er et dornholderværktøj? 

64  [   ]   Hvad anvendes til rengøring af værktøjer? 

65  [   ]   Hvad er det vigtigste man skal holde øje med på kontrolpanelet, når man starter op? 

66  [   ]   Hvad skal man gøre, hvis massetrykket eller Amp.-forbruget pludselig stiger? 

67  [   ]   Hvad kan der være galt, hvis massetrykket eller Amp.-forbruget pludselig stiger? 

68  [   ]   Hvad fortæller en specifikation? 

69  [   ]   Kan man altid samle en kold og en varm værktøjsdel? 

70  [   ]   Hvorfor skal dysen altid renses inden opstart? 

71  [   ]   Hvorfor og til hvad anvender man en kalibrator?  

72  [   ]   Hvad er fryselinien? 

73  [   ]   Hvad er udvendig køling? 
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74  [   ]   Hvad er trækvalser? 

75  [   ]   Hvad er fladlagte foliebredde? 

76  [   ]   Hvad er opvikling?  

77  [   ]   Hvad er en støtteluftskanal? 

78  [   ]   Anvendes samme type rørværktøj til fremstilling af PE rør og til ABS rør? 

79  [   ]   Hvad er en trykkalibrator? 

80  [   ]   Hvad er en trækbænk? 

81  [   ]   Hvordan køles rør, og hvilken indflydelse har køletemperaturen på rørets overflade? 

82  [   ]   Kan man centrere et profilværktøj? 

83  [   ]   Hvordan afkøles profiler? 

84  [   ]   Hvordan fastholdes målene på profiler? 

85  [   ]   Kan man anvende den samme kalibrator til profiler af PE og ABS? Og hvorfor? 

86  [   ]   Kan profiler co-ekstruderes? 

87  [   ]   Anvender man kalibrator ved fremstilling af haveslanger? 

88  [   ]   Under produktion af haveslanger: Diameteren er for stor. Hvad kan du gøre? 

89  [   ]   Hvad er en tør vakuum-kalibrator?  

90  [   ]   Kan man ekstrudere med opskummende materialer? 

 

 


